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- - Favia™ Max avec l'effet AgCelence vous offre :
Distribué en Tunisie Par :

ERRE = une optimisation de la croissance de la plante
Z.l. Saint Gobain 2014 Mégrine Tunisie.
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E-mail : cotugrain@gnet.tn n BA I = Un controle efficace des maladies
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» Favia™ Max: Fiche technique : » Recommandation d'utilisation : -

Composition 62,5 g/L époxiconazole + 85 g/L pyraclostrobine (F500°) Pour profiter pleinement du potentiel de Favia™ Max :
Mode d’action Translaminaire pour la F500° - Systémique pour 'époxiconazole La période optimale de son application est la phase
Stade d’application Du stade BBCH 31 ( 2 nceuds) au stade BBCH 59 (fin épiaison) precoce de developpement des cereales, c'lest dans
Dose d’application 1 Uha cette phase que les éléments importants du rendement
Maladies controlées Septoriose, Rouilles sont détermines. we
Formulation SE ( Suspension Emulsionnable) :

» Avantages de I'effet AgCelence® procuré par Favia™ Max:
Emballage disponible 1Let5L

] Ny AgCelence® est une nouvelle technologie de BASF qui va au dela de la protection des plantes pour offrir un
Homologation en Tunisie |F.210-11
meilleur rendement.

B ant recolte o= Grace a l'effet AgCelence®, Favia™ Max apporte aux céréales un important bénéfice physiologique qui se
s Jleaiu¥| pasliae - traduit par une récolte plus abondante et plus saine.
L'augmentation de la productivité provient d'une augmentation de la photosynthése et d'une réduction de la respi-
Ola¥13,0a | AeSd | o2l ¥ | e ration cellulaire. De plus la plante resiste mieux au stress de I'environnement et ses défenses naturelles sont
Loga 42 | ssa gl | Sogisad) pacdl 9 louall | g renforcées.
* Favia™ Max : Des rendements exceptionnels
Résultats essais au Maroc 2010 Résultats essais au Maroc 2011
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rendement par
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Source : Résultats Pr B. Ezzahiri ( 1AV Hassan 1) Source : Résultats Pr B. Ezzahri ( IAV Hassan 1)

* Favia™ Max : Qualité des grains irréprochable

la F500° de la famille des strobilurines et I’époxiconazole de la
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Favia™ Max associe deux substances actives complémentaires, -
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famille des triazoles :

- Leurs modes d’action différents renforcent I'efficacité et réduisent

les risques d’apparition des résistances.
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Source : Résultats 2010 Pr B. Ezzahiri (IAV HASSAN i) Source : Résultats 2011 Pr B. Ezzahiri (IAV HASSAN 1 )






